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Pochylona gtowica thaca

TRAKI TASMOWE | Mebor VTZ 1400 PLUS

Na wézku zainstalowane zostaty cztery, pochylone

pod katem 17° kolumny. Przesuwaja sie one niezaleznie,
prostopadle do kierunku ciecia na prowadnicach liniowych,
a ich naped realizowany jest przez silniki bezszczotkowe
kontrolowane przez inwertery. Kazda z nich wyposazona
zostata w szczekowy system zaciskowy z maksymalnym
rozwarciem wynoszgcym 950 mm.

Temasz Bogacki

Stowenska firma Mebor od ponad trzy-
dziestu lat specjalizuje sie w konstruowa-
niu i produkeji maszyn do obrébki drewna.
Pierwsze miejsce w jej ofercie handlowej zaj-
mujg poziome traki tasmowe, bedgce de fac-
to sztandarowym produktem. Oprdcz tego
znalez¢ wniej mozna takze: pilarki tarczowe
wzdhuzne i poprzeczne, wielopity tarczowe,
pilarki katowe, maszyny ciesielskie, trans-
portery oraz urzadzenia do serwisowania
pit tasmowych i tarczowych. Wspomniane
tasmowki do ktdd podzielone zostaty przez
producenta na cztery grupy, a giéwnym
kryterium stanowi tutaj wydajnosé. Wnio-
sek z tego, ze zarowno mate, $rednie, jak
i duze tartaki bez problemu znajda dla sie-
bie maszyne o odpowiednich parametrach.
Najnowszym projektem, powiekszajacym
rodzing trakow tasmowych, jest niezwykle
szybka maszyna pracujaca w uktadzie pio-
nowym Mebor VTZ 1400 PLUS. Jej gléwne
cechy to: tatwa instalacja, nizsze zuzycie
energiii pefna automatyzacja pracy.

Bez specjalnych, betonowych
fundamentow
Nowa pilarka tasmowa wykonana zostata
z wytrzymatej stali konstrukeyjnej Strenx”,
Mocna i stabilna rama zostata zoptymali-
zowana pod wzgledem masy, co przekia-
da sie na mniejsze zuzycie energii. Oprdcz
tego energia hamowania przenoszona jest
na inne napedy w systemie, co dodatko-
wo wplywa na oszczednos¢ w tej kwestii.
Transfer nadwyzel energii realizowany
jest za pomoca specjalnego urzadzenia hy-
draulicznego. Wspomniana wyzej masa jest
jednak na tyle duza, Ze cata konstrukcja jest
niezwykle odporna na powstajace w trakcie
pracy wibracje, Cecha ta wplywa pozytyw-
nie na niezwykly precyzje ciecia.
Patrzacnapilarke Mebor VTZ1400PLUS
od strony konstrukcyjnej, widac, ze sktada
sie ona z dwoéch zasadniczych elementéw.
Pierwszy to pochylona pod katem 17° gtowi-
ca tngca, natomiast drugi — to poruszajacy
sie po torowisku o diugosci 16 m wozek VZH
1200. Zawarty w symbolu kod cyfrowy okre-
sla maksymalng $rednice przecieranych
Wymiana pity przebiega szybko i tatwo. Ostona

két odchylana jest automatycznie z wykorzy-
staniem sitownikw pneumatyczny
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przez te pilarke kiéd. Wspomniany tor jezd-
ny wozka wykonany zostal z masywnych
stalowych ksztaltownikéw, a jego szyny ob-
robione zostaty na numerycznie sterowanej
obrabiarce. Zardwno stalowa konstrukcja
nosna koét, jak i torowisko wozka przed spa-
waniem i malowaniem poddane zostaty pia-
skowaniu, co znacznie poprawia jakos¢ wy-
konywanych potgczen oraz zapewnia lepszg
ochrone antykorozyjng. Warto réwniez
wspomnied, ze glowica tngca oraz tory woz-
ka nie wymagajg do posadowienia zadnych
specjalnych, betonowych fundamentéw. Na
wozku zainstalowane zostaty réwniez po-
chylone ped katem 17° kolumny. Przesuwaja
sie one niezaleznie, prostopadle do kierunku
ciecia, na prowadnicach liniowych, a ich na-
ped realizowany jest przez silniki bezszczot-
kowe kontrolowane przez inwertery. Kazda
znich wyposazona zostata w szczekowy sys-
tem zaciskowy z maksymalnym rozwarciem
wynoszacym 950 mm. Z kolei maksymalna
odlegtosd, na jaka mezna odsunac kolumny
od pity, wynosi 1 150 mm. Szybka i precyzyj-
na regulacja potozenia kolumn oraz szczek
mozliwa jest dzigki zastosowaniu sterowni-
ka PLC. W przestrzeniach pomiedzy kolum-
namizamontowane zostaty trzy, napedzane
elekirycznie obrotnice taficuchowe, Kazda
z nich sktada si¢ z dwoch unoszonych ra-
mion. Ramiona przednie pozycjonowane
sa w zakresie od 0 do 90, natomiast tylne
—od 0 do 45° a laricuchy majg mozliwoé¢
obrotu w dwoch kierunkach. Obrotnice
umozliwiaja optymalne pozycjonowanie
przecieranej ktody, co w prostej linii prze-
ktada si¢ na wydajno$¢ materiatowa. Wo-
zek napedzany jest za pomocg silnika bez-
szczotkowego, ktéry gwarantuje szybkie
przyspieszenia i precyzyjne, automatyczne
pozycjonowanie calege urzadzenia. Mak-
symalna predkos¢ powrotna wozka wynosi
nawet 240 m/min. Z kolei predko$¢ posuwu
dobierana jest automatycznie, w zaleznosci
od wymiaréw cietego materiatu, a co za tym
idzie — opordw skrawania. System przenie-
sienia napedu bazuje na tancuchu, dzigki
czemu uklad ten jest bardzo prosty w mon-
tazu i nie wymaga zbyt czestych czynnosci
serwisowych. Wszystkie uktady mechanicz-
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Na wdzku zainstalowane zostaty cztery, pochylone pod katem 17° kolumny.

ne wozka posiadaja centralny system sma-
rowania z pompka elektryczna.

Elektroniczny system
pozycjonowania két

Patrzge na symbol pilarki, nietrudno sie
domysli¢, ze zawarta w nim liczba ,1400"
oznacza $rednice zastosowanych két. Sa
one odlewane ze stabilizowanego zeliwa
z odpowiednimi inhibitorami polepszajacy-
mi ich chafakterystykg mechaniczng. Kota
poddawane sa takze procesowi wywazania
dynamicznego. Maszyna dostepna jest takze
w wersjl wyposazonej w kota o wieksze] sred-
nicy mierzacej 1 600 mm. SzerokoSc biezni
két wynosi 190 mm i pracuje na nich pila
o szerokosci 206 mm. 83 to oczywiscie pity
stellitowane o grubosci tasmy 1,47 i niezwy-
kle cienkim rzazie wynoszacym okoto 3 mm.
Warto takze wspomnieé, Ze maszyna moze
cia¢ materiat w momencie powrotu wozka
do pozycji wyjéciowej. Oczywidcie nalezy
waowczas stosowac pity dwustronne, ktdrych
szeroko$¢ wynosi wowczas 225 mm oraz od-
powiedni system podawczo-odbiorczy. Bez
wzgledu na to dtugos¢ stosowanych pit to 10
450 mm. Mebor VTZ 1400 PLUS wyposazono
takze w automatyczny system smarowania
kot oraz ci$nieniowe prowadnice tasmy tna-
cej. 52 one wymienne i nie wymagaja zadnej
regulacji. Dodatkowo prowadnica gérna po-
siada funkcje regulacji w ptaszczyznie piono-
wej, a odpowiada za to sitownik hydrauliczny.
Pila napinana jest réwniez z wykorzystaniem
uktadu hydraulicznego, a sita, z jakg zostata
naprezona, uwidoczniona jest na wskazniku.
Jego wartoS¢ utrzymywana jest automartycz-
nie. Zastosowane rozwiazanie gwarantuje
precyzyjng i szybka reakcje na zmiany w na-
pigciu pity podczas catego procesu przetarcia,
co wpltywa korzystnie na jako$¢ ciecia oraz
zwieksza Zywotnos¢ narzedzia. W przypad-
ku pozycjonowania obydwoch kot zastoso-
wano system elektroniczny. Zapewnia on
optymalna pozycje ostrzy, a co za tym idzie
— wydluza zywotnosé pilty. W momencie
wykrycia nieprawidlowego ustawienia sys-
tem informuje o tym fakcie operatora. Wy-
miana pity przebiega szybko i tatwo. Ostona
kot odchylana jest automatycznie z wyko-
rzystaniem sitownikoéw pneumatycznych,
dajgc z jednej strony komfortowy dostep do
ghowicy tngcej. Jednostka tanapedzana jest
w standardzie, poprzez przektadnie paso-
wa, silnikiem o mocy 90 kW.

Pilarka moze by¢ takze opcjonalnie
wyposazona w bardzo wazne, z punktu wi-
dzenia zywotnoéci pif, urzadzenie stuzace
do usuwania kory i znajdujacych si¢ w niej
zanieczyszczen z powierzchni cietej klody.
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Najnowszym projektem, powiekszajacym rodzine trakow taémuwychjes mezwykLé szj.vbka

maszyna pracujaca w uktadzie pionowym Mebor VTZ 1400 PLUS.

Jest ono rownies napedzane silnikiem elek-
trycznym z pasowym systememn jego prze-
niesienia. Ma ono duzy wptywna zywotnosc
pit, co migdzy innymi przektada sie na efek-
ty ekonomiczne pracy maszyny.

Dynamiczna kontrola

wszystkich serwonapedow
Stanowisko operatora umieszczone zostato
w klimatyzowanej kabinie. Zainstalowano
w niej: wygodny fotel, tablice rozdzielcza,
komputer przemystowy z 15-calowym ekra-
nem dotykowym, dwukierunkowy pedat do
sterowania posuwem wozka oraz dzojstik.
Zastosowarny nowoczesny system stero-
wania to z jednej strony mniej przyciskow,
a z drugiej — w pelni automatyczny proces
ciecia. W pamieci komputera mozna zapisac
nie tylko zagdane wymiary ciecia, ale réwniez
czasy wejscia i wyjscia ktody, co wyklucza

powstawanie opéznien z winy operatora
i zwieksza wydajno$¢ pracy. System umoz-
liwia réwniez dynamiczna kontrole wszyst-
kich serwonapedow, czyli automatyczne
monitorowanie ich obcigzenia. Pozwala tona
optymalne dostosowanie mocy i predkosci
do aktualnych warunkéw pracy. W pamieci
zapisywane sa takze pobieralne statystyki
dziatania. W przypadku wystapienia ja-
kichkolwiek problemo6w natury technicznej
istnieje mozliwos¢ potaczenia sie za pomoca
Ethernetu z serwisem firmy Mebor i zdalne-
go rozwigzania problemu. Standardowym
wyposazeniem jest réwniez klimatyzowana
skrzynka rozdzielcza mieszczaca wszystkie
urzadzenia elektryczne oraz zielony laser
pokazujgcy aktualna linie ciecia.

Przedstawicielem i serwisantem fir-
my Mebor w Polsce jest firma Inter-Bis
z Nowego Sacza. L)
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Maszyny i Technologie
dla Przemystu Drzewnego
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tel. +48 18 547 44 20
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(cenci drzwiiokien, poddostawecow, a tak-

Ze matych zaktaddw rzemieslniczych.
Jednak w kazdych realiach staramy sig
znalezé takie rozwigzania, ktdre pozwo-
lg osiggngc wysoki poziom elastycznosci
i rdznorodnosci produkeji.

>remiera w Ha
a pre

Ekscimerowa

suszarka GST/UV Zero
Gloss to najnowszy projekt Giardina Gro-
up. Poraz pierwszy technologia ta zostata
zaprezentowana na tegorocznych targach
Ligna w Hanowerze. Pojecie ekscimery-
zacji zwigzane jest z reakcja chemiczng
polimeryzacji, przebiegajgca w naniesio-
nym na powierzchnie elementu materia-
le lakierniczym, ktora czesto ma miejsce
w obecnosci katalizatora. Odbywa sie to
z wykorzystaniem specjalnej lampy eks-
cimerowej, emitujacej promieniowanie
o dtugosci fali wynoszacej 172 nm i dzia-
tajgcej w srodowisku bogatym w azot,
dzieki czemu dochodzi do modyfikacji
struktury  powierzchni  malowanego
detalu, bez uszkodzenia nosnika i bez
uwalniania jakichkolwiek pozostatosci.
W procesie tym, na powierzchni bardzo
cienkiej warstwy materiatu lakiernicze-
go o grubosci od 5 do 150 mikronéw, po-
wstaje mikrostruktura, ktoéra nastgpnie
jest siatkowana za pomoca tradycyjnych
systeméw UV. Technologia ta znajduje
zastosowanie zaréwno w przypadku ele-
mentdéw ptaskich, jak i profilowanych.

— Bylismy jednymi z pierwszych, kti-
rzy uwierzyli w tg technologie 1 zastoso-
walijg w praktyce wprocesie wykarnczania
powierzchni — stwierdzit Carlo Di Cerbo
— JesteSmy z niej bardzo dumni i wiasnie

REKLAMA

dlatego prezentujemy jg na Dremie. Dzig-
ki serii testow z roznymi materiatami la-
kierniczymi do drzwi, desek podtogowych
i parkietéw, z pewnoscig przyciggniemy
uwage odwiedzajgcych.

Niestandardowa technologia
Tyle tytutem teoretycznego wprowadze-
nia w te innowacyjng technologie, ktérej
Giardina jest absolutnym prekursorem.
Powstaje jednak jedno, zasadnicze pyta-
nie: dlaczego stosuje sie tak skompliko-
wang metode wykarczania powierzch-
ni? Jej opracowanie i przystosowanie do
warunkéw produkcyjnych wymagato
przeciez bardzo kosztownych badan la-
boratoryjnych i wielu testow w réznych
zakladach. Konieczne bylo takze przy-
gotowanie specjalnych materiatow la-
kierniczych, ze o wspomnianych wyzej
lampach nie wspomne.

Otoz dzieki technologii ekscimero-
wej mozliwe jest uzyskanie powierzchni
»super matowych”, o znacznie wyzszej
odpornosci chemicznej i mechanicznej.
Dla przyktadu: dzieki niej zyskujemy pie-
ciokrotny wzrost odpornosci na §cieranie
w pordwnaniu z tradycyjnymi systemami
malarskimi oraz widoczng migkkosé w do-
tyku. Technologia ta jest wigc odpowie-
dzig na zapotrzebowanie ze strony rynku,
poniewaz wykonczenia matowe ciesza
sie ostatnio duzym zainteresowaniem.
Trzeba takze wspomnieé, iz tradycyjne
sposcby ich otrzymywania sprawialy, ze
koncowy wynik byl szczegdlnie wrazliwy
na zadrapania i innego rodzaju uszkodze-
nia mechaniczne. Dodatkowo ,super ma-
towe” powierzchnie wykazuja odporno$c¢
na zoétkniecie oraz stwarzajg wrazenie
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gladkich i o jednolitym trojwymiarowym
efekcie. Waznym czynnikiem, przemawia-
jacym za tg technologia, jest takze duza
odpornosd na, pozostajace na powierzchni
elementow, $lady po palcach. Ponadto
wykorzystywanewniejmateria-
ty lakiernicze charakteryzujg
sie doskonata przyczepnoscia

fat. Giardina

do podioza, a wykoiiczone

nimi powierzchnie sg w mak-
fatwe

symalnym  stopniu

WCZySZCZeniul.

Prezemaéja naj-
nowszej, ekscimerowej su-
szarki GST/UV Zero Gloss na
Dremie wynika z checi umozli-
wienia polskim firmom stosowa-
nia w praktyce niestandardowych
technologii w zakresie wykanczania
powierzchni. Giardina posiada w swo-
jej ofercie rozwigzania, ktdére mozna
dostosowac¢ do konkretnych wymagan
klienta, do uktadu i struktury zaktadu
produkeyjnego i dostepnej przestrzeni.

Co jeszcze nowego na Dremie?

Pozostale propozycje targowe naleza do
dobrze znanej i spotykanej w wielu za-
ktadach oferty firmy. Walce lakiernicze
Goz/o5 posiadajg trzy niezalezne pred-
kosci pracy i umozliwiajg nakladanie
produktéw wykoniczeniowych na do-
wolne ptaskie powierzchnie. Urzadzenie
charakteryzuje sie solidng konstrukcja,

glardi
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a wykonany

z czterech ma-

sywnych podnosnikéw

system regulacji polozenia wal-
ca oraz duzy gumowy przenosnik ta-
$§mowy sprawiaja, Zze nadaja si¢ one do
pracy w kazdych warunkach.

Z kolei suszarka UV GST 700/2 stuzy
do utwardzania produktdéw wykoiczenio-
wych na wszystkich rodzajach ptaskich
lub profilowanych podtozy. Zaprojekto-
wana zostala w systemie modulowym.
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(GST ZERO GLOSS

Ekscimerowa
suszarka GST/UV Zero Gloss
to najnowszy projekt Giardina Group.
Dzieki tej technologii mozliwe jest uzyskanie

powierzchni ,super matowych", o znacznie wyZszej
odpornosci chemiczneji mechanicznej.

Sterowanie mocg lampy odbywa sie z wy-
korzystaniem uktadéw elektronicznych.
W potaczeniu z okreslong geometria od-
blysnika technologia ta nosi nazwe ,UV
PLUS”. Umozliwia to maksymalne wy-
korzystanie potencjalu promieniowania
UV poprzez zmniejszenie zuzycia energii
izwiekszenie Zywotnoscilamp.
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Giardinsystem s.c.
Kukowo 24

19-400 Olecko
Poland

POLAND =

Sebastian Kubik

sebastian.kubik @ giardinsystem.pl
telefon +48 692 508 075

Pawel Stefanowski
pawel.stefanowski @ giardinsystem.p!
telefon +48 883 728 299




